SY19E

MINIBAGGER

SANY

Quality Changes the World

Schalldruckpegel
66 db(A)

Maximalleistung
15 kW
Loffelkapazitét
0,04 m?

Betriebsgewicht
1950 kg




SANY

Fiir anspruchsvolle Aufgaben braucht
man einen erstklassigen Partner

Mit {iber 500000 produzierten Baggern ist SANY einer der
weltweit flihrenden Produzenten. Verantwortlich fiir diesen
Erfolg ist neben dem (iberzeugenden Preis-Leistungs-
Verhéltnis auch die Innovationskraft des Unternehmens.
Die kommt nicht von ungeféhr: Beispielhafte 5—7 % des
jahrlichen Umsatzes flieBen in Forschung und Entwicklung.
Das schldgt sich auch nieder in einer Spitzenstellung bei
Fahrzeugen und Maschinen mit alternativen Antrieben.
So produziert SANY neben Baggern unter anderem auch
Leercontainerstapler, Reachstacker und Hafenmaschinen
mit elektrischem Antrieb.

PRODUZIERTE BAGGER
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Quality Changes the World

* Nur bei teilnehmenden Handlern
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ADVANTAGES

Unsere Highlights -
Ihre SANY Plus-Vorteile:

=+ Energieeinsparung 30 %

Wartungskosteneinsparung 80 %

Null Schadstoffemissionen

Batteriekapazitat flir einen ganzen Arbeitstag

+
+
+ Schnelle Ladezeiten
+
+

Sehr geringes Arbeitsgerausch




EWAHRTE TECHNIK,

Der elektrisch angetriebene SY19E erweitert die Einsatzberei-
che der SANY Minibagger noch einmal betréchtlich. Uberall
dort, wo es darum geht, Schadstoff- und Larmemissionen zu
vermeiden, (iberzeugt der neue Mini mit seiner Flexibilitat. Die
bewéhrte Technik wurde fiir den elektrischen Antrieb optimiert
und ist die perfekte Losung fiir Arbeiten in der Innenstadt, auf
Nachtbaustellen oder innerhalb von Gebauden, da keinerlei
Abgase emittiert werden. Auch der Einsatz in sensibler Umwelt

kann nun bedient werden, da kein Kraftstoff an Bord ist, der
auslaufen kann. Doch der 2-Tonnen-Bagger mit Canopy-
Aufbau (iberzeugt auch durch seine Ausdauer. So reicht eine
Batterieladung fiir einen ganzen Arbeitstag. Und wenn die
Maschine noch Extrastunden fahren muss, kann sie in kurzer
Zeit wieder aufgeladen werden, zum Beispiel in der
Mittagspause.
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TOP EIGENSCHAFTEN

ENERGIEVERSORGUNG

NAGHHALTIG UND

ZUKUNFTSWEISEND

6 Stunden im Dauerbetrieb — genug fiir einen ganzen Arbeitstag und

Die innovative Batterie (iberzeugt mit ihrer hohen Leistungsdichte, der
langen Laufzeit und einer kurzen Ladezeit. Diese betrdgt an einem
Schnelllader 30 Minuten (10 — 80 %) und 150 Minuten an einer Wallbox
oder Drehstromsteckdose. Geladen wird an der haushaltsiibliche
220-V-Steckdose, mit 380 V Drehstrom, einer Wallbox oder mit einer
Schnellladesdule fir Pkw. Zusatzlich ist das Laden an einer
Haushaltssteckdose mdglich. In jedem Fall ist der Minibagger schnell
betriebsbereit und arbeitet mit einer vollen Batterieladung bis zu

unabhéngig von einer externen Stromversorgung. Herzstiick der
intelligenten Energieaufnahme ist das integrierte Multi-in-One-
Steuergerét. Es regelt Funktionen des Elektroantriebs, der dreiphasigen
AC-Ladefunktion, der Niederspannung-Stromversorgung und der
Fahrzeugsteuerung — sowie die Zusatzfunktionen des Vorladens. Durch
das gute Temperatur-management wéhrend des Betriebs und dem des
Ladevorgangs wird eine hohe Langlebigkeit der Batterie erreicht.

VERARBEITUNG

Stéarke zeigen - Der neue SANY Minibagger
ist durch und durch auf Langlebigkeit einge-
stellt. Dafiir wurde zum Beispiel der Ausleger
um 30 % und der Loffelstiel sogar um 65 %
verstarkt. Alle Elektrokomponenten stammen
aus dem Automobilsektor und entsprechen
somit den hochsten Sicherheits-Anforderun-

ENERGIEVERSORGUNG

Powerpack — Als einziger seiner Klasse
arbeitet der SY19E mit der innovativen Hoch-
volttechnologie. Die nutzt nicht nur die
gespeicherte Energie wesentlich effizienter,
die zukunftsweisende Batterie bietet

mit 3500 bis 5000 Ladezyklen auch eine
liberzeugend lange Lebensdauer.

BEDIENKOMFORT

Auf den Arbeitsalltag abgestimmt — Das
hochauflésende 7“-Touch-Display ist ganz
auf Ubersichtlichkeit und eine unkomplizierte,
intuitive Meniifiihrung eingestellt und lasst
sich auch mit Handschuhen sicher bedienen.

gen und gewdhrleisten eine hohe
Zuverldssigkeit.

SICHERHEIT

Sicht ist Sicherheit — Zwei LED-Arbeits-
scheinwerfer am Kabinendach sowie einer
am Ausleger sorgen serienméBig unter allen
Bedingungen fiir eine optimale Ausleuchtung
des Arbeitsbereichs. Alle Hochvoltkomponen-
ten sind entsprechend gekennzeichnet, um
vor méglichen Gefahren zu warnen.

KOMPONENTEN

Perfektes Duo - Der Permanentmagnet-
Synchronmotor und die Batterie sind ein
optimal abgestimmtes Hochvoltsystem.

OKONOMIE
Weniger ist mehr — Das hocheffiziente
Batterie- und Antriebssystem rechnet sich:
Gegenliber konventionellen Antrieben
kommt es mit einem rund 30 % geringeren
Energieverbrauch und 80 % weniger
Wartungskosten aus.



SY19E

VERARBEITUNG

Auf Langlebigkeit ausgelegt

Mit einer optimierten FEM-Analyse wurde die gesamte Struktur des
Baggers liberarbeitet. Die Ergebnisse sind eine deutliche Verringerung
der Spannungskonzentrationen und eine Verstarkung der am meisten
beanspruchten Komponenten: 30 % mehr beim Ausleger, 65 %

GUT GESPART

Gegeniiber Maschinen mit Verbrennungsmotor senkt der rein
elektrische Betrieb die direkten Energiekosten um rund 30 %.
Obendrein wird auch bei der Wartung kraftig gespart,
da der Antrieb nahezu wartungsfrei ist. Hier muss nur das
Hydrauliksystem gewartet werden — die Gesamtwartungs-
kosten sinken dadurch deutlich um rund 80 %.

OKONOMIE
Extrem niedrige Betriebskosten

Im Vergleich zu einer herkommlichen Maschine mit Ver-
brennungsmotor kann der SY19E mit einer deutlichen
Reduzierung der gesamten Betriebskosten auf 50 % punkten!

X\
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KOMPONENTEN

beim Loffelstiel. Damit ist der neue Minibagger von SANY fiir den

harten Arbeitsalltag bestens gerlistet und hat mit einer
durchschnittlichen Verldngerung der Lebensdauer um 30 %
__einmal mehr die Nase vorn.

i Langlebigkeit ist auch ein Pluspunkt bei der

\‘“\ Batterie: Sie erreicht mit 3500 bis 5000 Lade-

zyklen eine iiberzeugend lange Lebensdauer
auch wenn nur Teilladungen erfolgen.

Schnelles Aufladen -
iiberall, an jeder Steck

Ganz egal in welcher Baustellensituation N sic
befindet — dank des flexiblen Schnelllade-Konzep
von SANY kann der SY19E an jeder Steckdose di
zur Verfiigung steht geladen werden. Egal ob ein-
phasige Haushaltsanschliisse mit 230V AC,
industrielle Dreiphasenanschliisse mit 400V AC, der
Wallbox oder dem européischen Standardanschluss
flir Kfz-Schnellladegerat mit 400V DC, der SY19E kann
dank integriertem Ladegerat alle Systeme nutzen.

Ein tragbares Premium-Ladekabelset mit unter-
schiedlichen Adaptern sorgt fiir maximale Flexibili-

tét hinsichtlich der nutzbaren Lademdglichkeiten.

SCHNELLLADESAULE 400V DC

WALLBOX DC

SCHUKO-STECKER 230V AC o

DREHSTROM-STECKER 400V AC 16/32A
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EFFIZIENZ, WIRTSCHAFTLICHKEIT & BEDIENKOMFORT

BEDIENKOMFORT

MAXIKOMFORT
IM MINIBAGGER

Der Fahrersitz im SY19E verfligt (iber zahlreiche
Einstellméglichkeiten und bietet mit der 680 mm
hohen Riickenlehne auffallend mehr Sitzkomfort
als vergleichbare Modelle in dieser Klasse.

Viel Platz ist auch im FuBraum. Mit dem neuen
Pedallayout wird die Pedalbetétigung noch einmal
deutlich komfortabler und sicherer.

Absolute Zuverlassigkeit -
fur ein gutes Gefiihl!

Die 5-Jahres-Garantie* von SANY gibt lhnen die
Sicherheit, dass Sie sich voll und ganz auf lhre
Ausriistung verlassen konnen.

* Mit den teilnehmenden Partnern

GUARANTEE
* ok k ke ok

BEDIENKOMFORT
Komfortables Kontrollzentrum

Das von SANY entwickelte neue, hochauflosende 7“-Touch-
Display ist gut ablesbar und macht es dem Bediener
dank intuitiver Meniifiihrung und intelligenter Mensch-
Computer-Interaktion leicht, an die gewiinschten Informa-
tionen zu kommen, egal ob mit oder ohne Arbeits-
handschuhe. SerienmaBig verbaut ist die iiber den Joystick
ansteuerbare proportionale Zusatzhydraulik. Sie erlaubt ein
besonders feinfiihliges Arbeiten mit Anbaugeréiten, die
einen Zusatzkreis erfordern.



BEDIENKOMFORT

Komfort ist hérbar SP“RBAR LEISER

Mit einem Schallleistungspegel von 83 dBA auBerhalb der

Kabine zeigt der SY19E die Vorziige des elekirischen Antriebs.

Die Gerduschemissionen sind gegeniiber vergleichbaren 100

Baggern klar reduziert, was der Lautstérke einer Konferenz-

sprache entspricht, und im direkten Umfeld des Bedieners = — — — — — — — — — — — — — .

reduziert sich der Schalldruckpegel auf nur noch 66 dBA. 90 91 dBA
Ausgestattet mit einem Permanentmagnet-Synchronmotor, 80 T
begeistert der neue SANY Minibagger mit einer hohen
Leistungs- und Drehmomentdichte, einem ausgezeichneten 70
Wirkungsgrad, Zuverldssigkeit sowie einem niedrigen 73 dBA
Energieverbrauch.
60
50
SY16C
[ ] AuBenbereich [] AuBenbereich
[ ] am Fahrerohr [ am Fahrerohr

SICHERHEIT

UMFASSEND UND
VERLASSLICH

Mit dem TOPS-/FOPS-zertifizierten Schutzdach sind Maschine
und Bediener gut geschiitzt. Es entspricht mit zusétzlichen
Querstreben und Haltegriff am Dachaufbau der hichsten Sicher-
heitsnorm. Auch Ausleger- und Schildzylinder sind mit einem
wirksamen Zylinderschutz gegen Beeintrachtigungen im harten
Baustellenbetrieb abgeschirmt.

Im Fall der Félle gewéhrleistet die Notabsenkung, dass selbst bei
Problemen mit dem Antriebsaggregat die Ausriistung abgesenkt
und somit die Maschine transportiert und sicher gewartet
werden kann.



TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

MOTOR BETRIEBSGEWICHT
Modell Vmax SY19E 1950 kg
Typ Permanentmagnet
Dauerleistung 10 kW
Maximalleistung 15 kW
Max. Drehmoment 72 Nm
Batterietyp/-spannung LFP (Lithium-Eisenphosphat-Batterie)
Nennspannung 268,8V
Nennkapazitat 82 Ah
Batteriekapazitat voll geladen 22 KWh
HYDRAULIKSYSTEM HUBLEISTUNGEN PLANIERSCHILD UNTEN
Hauptpumpen Verstell-Axialkolbenpumpen Radius Reichweite
mit Load-Sensing-Hydraulik -
Max. Offluss 79 /min 1,5m 20m 25m 3,0m Maximal
Hauptsicherheitsventil 24,5 MPa Lastpunkt- | o, o j‘ 5> 7 j‘ > f > f >
hohe
30m k 285 285
DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE m
20m kg 267 253 271 271| 278 278
Auslegerkreis oo 10m kg 483 486 371 370 316 306| 288 244
Schwenkkreis 162 bar Boden-
Fahrkreis 245 bar i ko| 826 826 631 528 456 363 357 295| 304 252
Vorsteuerkreis 35 bar 10m kg| 819 819 563 529 407 382 318 318
SERVICEFULLMENGEN HUBLEISTUNGEN PLANIERSCHILD OBEN
Fahrantrieb (pro Seite) 0,41 Radius Reichweite
ATl 2 &l 15m 20m 25m 30m | Maximal
Lastpunkt-
LEISTUNG e >2 J>= Joa J>aTloa]
Schwenkgeschwindigkeit 10 U/min 30m kg 285 285
Max. Fahrgeschwindigkeiten Schnell 3,6 km/h, langsam 2,6 km/h 20m kg 253 253 271 271| 270 278
Max. Traktionskraft 15,6 kN 1,0m kg 483 483 370 370 296 306| 235 244
Steigvermdgen 30° Boden-
L otfelkapazitat 0.04 m3 linie kg| 811 826 514 528 371 383 285 295| 243 252
Bodendruck 0,31 kg/cm? -1,0m kg| 819 819 514 529 370 382 316 318
Loffel-Losbrechkraft 1ISO 15,2 kN
Stiel-ReiBkraft ISO 9,2 kN

UNTER- UND OBERWAGEN

Auslegerldnge 1810 mm

Stielldnge 1130 mm

Laufrollen 3

Schwenkwerk Planetengetriebe angetrieben durch

einen Axialkolbenmotor, automatische
Feststellboremse wird hydraulisch gelost
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ABMESSUNGEN

A Gesamtlidnge 3624 mm
B Gesamtbreite 980/1350 mm
C Gesamtbreite des Oberwagens 980 mm
D Gesamthohe (iber Canopy 2410 mm

Gesamthohe des Auslegers 1175 mm
E Unterwagenlénge 1585 mm
F Léange hinten 900 mm
G Spurweite 750/1120 mm
H Unterwagenbreite (Planierschild) 980/1350 mm
| Horizontalabstand zum Planierschild 1190 mm
J Planierschildhéhe 280 mm
K Kettenhohe 375 mm
L Kettenplattenbreite 230 mm
M Min. Bodenfreiheit 180 mm
N Bodenfreiheit Heckgewicht 455 mm
0 Motorhaubenhdhe 1265 mm
P Heckschwenkradius 920 mm
Q Abstand (Mitte) Kettenrad zu Leitrad 1220 mm

A -
- kP -
A
W A D
. 0
- Aﬁ
¢K
Yvy

ARBEITSBEREICH
A Max. Reichweite 4000 mm
B Max. Grabtiefe 2360 mm
C Max. Reichhéhe 3665 mm
D Max. Schiitthohe 2635 mm
E Min. Schitthéhe 795 mm
F Max. Grabtiefe vertikale Wand 2215 mm
G Gesamthohe bei min. Schwenkradius 2745 mm
H Stielkopfabstand

bei max. Arbeitsgerateeinzug 1230 mm

Schwenkradius bei Schwenkbock (L) 1490 mm
Schwenkradius bei Schwenkbock (R) 1510 mm

Min. Schwenkradius 1705 mm
J Max. Planierschildhub tiber Boden 310 mm
K Max. Planierschildeingriff 320 mm
L Versatzweite Schwenkbock (L) 595 mm
Versatzweite Schwenkbock (R) 350 mm
Max. Auslegerschwenkwinkel (L) 73°
Max. Auslegerschwenkwinkel (R) 46°
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AUSSTATTUNG

Der Kleine mit der groBen
Serienausstattung

Bereits ab Werk ist der Minibagger SY19E umfang-
reich ausgestattet. Dazu gehdren der zusétzliche
proportional ansteuerbare Hydraulikkreis oder die
zwei wahlbaren Fahrgeschwindigkeiten.

BEDIENKOMFORT / KABINE MOTOR/-RAUM
Armlehnen, einstellbar ° Halter fiir Fettpresse
7“-Touch-Display ° 220V - 400V Ladekabel (inkl. Adaptern)
Canopy (TOPS-/FOPS-zertifiziert) °
Gummimatte . HYDRAULIKSYSTEM
- Schwenkbremse o
ARBEITSAUSRUSTUNG 2 Fahrgeschwindigkeiten °
Brecher und Scherenkreis proportional auf Joystick inkl. Verrohrung ° Verrohrung fiir Zusatzsteuerkreis 1 °
Zylinderschutz am Hubzylinder ° Hydraulische Vorsteuerung der Joysticks °
UNTERWAGEN SICHERHEIT
Gummikette 230 mm ° Batterietrennschalter °
Zurrgsen o Fahralarm [
Rundumkennleuchte °
ARBEITSBELEUCHTUNG Handiiiy e
. . AbschlieBbare Hauben °
Arbeitsscheinwerfer LED — Dach vorne Passwortgeschiitzter Startvorgang o

Arbeitsscheinwerfer LED — Ausleger

Die Teileversorgung —
schnell und zuverlassig

Mit dem Kauf eines SANY Minibaggers haben Sie eine Investition
in die Zukunft getétigt. Die schnelle Verfiigbarkeit von Ersatzteilen
garantiert Ihnen geringe Stillstand- oder Ausfallzeiten.




SANY SERVICE

'EIN SERVICE, AUF DEN SIE

Denn die Wartung ist mit entscheidend fiir die Effizienz, Wirtschaft-
lichkeit und Sicherheit. Ihr SANY Handler unterstiitzt Sie gerne
mit einem umfassenden Service, um sicherzustellen, dass Ihre
Maschine effizient und dauerhaft arbeitet.

SANY - flexibel, schnell
und immer fiir Sie da

Schnelle Hilfe, eine zielfiihrende Beratung und die zuverlassige

Versorgung mit Originalteilen — das verstehen wir unter einem \ PL US
Premium-Service. ADVANTAGES

& lhre SANY Plus-Vorteile:

=+ Schnelle Versorgung durch das
Zentrallager in der Nahe von Kéin

=+ Mehr als 15000 Ersatzteile fiir eine hohe
Zuverlassigkeit lhrer Maschine

D_I_EUTSCHLAND + Experten-Know-how fiir eine optimale
\ b Versorgung lhrer Maschine
)
=+ Unsere Handler sind durch das spezielle
SANY Schulungsprogramm bei allen

technischen Herausforderungen auf
dem neuesten Stand.

Liickenlos und schwarz auf wei3

Fiir alle SANY Minibagger stehen lhnen Handbiicher und
Dokumente zur Verfligung, die Sie beim Betrieb, bei War-
tung, Service und Reparatur unterstiitzen: Dazu gehoren
Betriebs- und Wartungsanleitungen und technische
Spezifikationen.




HIGHLIGHTS

DIE NULL-
EMISSIONEN-

ALTERNATIVE

Der neue, elektrisch angetriebene Minibagger SY19E ist die richtige Wahl
liberall dort, wo abgas- oder larm-beschrinkter Einsatz mit effizientem
Arbeiten verbunden werden soll. Sowohl das Umfeld, zum Beispiel in
Wohngebieten oder in Gebduden, als auch die Bediener profitieren von
leisen Betriebsgerduschen und dem Betrieb ohne Abgase.

STARKE ZEIGEN

Mehr Stabilitdt und weniger Spannungs-
konzentrationen — die am meisten
beanspruchten Komponenten (Ausleger und
Loffelstiel) wurden noch einmal deutlich
verstérkt. Das Ergebnis ist eine um 30 %
verldngerte Lebensdauer.

POWERPACK

Die hohe Leistungsdichte und die kurze
Ladezeit der innovativen Batterie
schaffen die Voraussetzungen dafiir, dass
der Minibagger schnell betriebsbereit ist
und mit einer vollen Batterieladung bis zu
6 Stunden im Dauerbetrieb arbeiten kann
— genug fiir einen ganzen Arbeitstag.

AUF DEN ARBEITSALLTAG
ABGESTIMMT

Der bequeme Fahrersitz mit der hohen Rii-
ckenlehne bietet angenehmen Sitzkomfort
und die entsprechende Bewegungsfreiheit,
damit der Fahrer alle Bedienelemente
komfortabel erreicht. Mehr Platz gibt es
auch im FuBraum: Das neue Pedallayout
macht die Pedalbetétigung merklich
komfortabler und sicherer.

SICHT IST SICHERHEIT

Die TOPS-/FOPS-gepriifte Fahrerplatt-
form bietet eine hervorragende Rundum-
sicht — bei schlechten Lichtverhaltnissen
unterstiitzt von zwei LED-Arbeitsschein-
werfern im Dachhimmel und einem am
Ausleger.

PERFEKTES DUO

Zwei optimal aufeinander abgestimmte
Komponenten bedeuten hohe Effizienz
und geringen Energieverbrauch — der
Permanentmagnet-Synchronmotor mit
seiner hoher Leistungsdichte und die
innovative, zuverldssige Batterie.

WENIGER IST MEHR

Auch bei den Betriebskosten erweist sich
der neue Minibagger als zuriickhaltend.

Die Betreiber sparen Kostenaufwand durch
rund 30 % geringeren Energieverbrauch
und um 80 % reduzierte Wartungskosten.

TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Motor Vmax

Maximalleistung 15 kW

Max. Drehmoment 72Nm

Max. Fahrgeschwindigkeit 3,6 km/h
Schwenkgeschwindigkeit 10 U/min

Hauptpumpen Verstell-Axialkolbenpumpen

mit Load-Sensing-Hydraulik

Max. Olfluss 72 |/min

Nicht alle Produkte sind in allen Méarkten erhaltlich. Im Rahmen unseres standigen Verbesserungsprozesses behalten wir uns das Recht vor, Spezifikationen und
Ausfithrungen ohne Vorankiindigung zu andern. Die Abbildungen kdnnen zusétzliche Optionen enthalten.

'Quality Canges the World

SANY EUROPE GmbH
Sany Allee 1

D-50181 Bedburg

fon +49 2272 90531 100
fax +49 2272 90531 109
info@sanyeurope.com
WWW.Sanyeurope.com
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